
Aquajet 卷盘机故障分析、排查及维修 

一、水涡轮叶轮变形 

1、故障分析：冬季放水不彻底，冰冻导致叶片变形与壳体或座板卡死。 

2、解决方法：冬季注意彻底放水，如有叶片变形则进行修复调平，实在无法修

复则要整体更换水涡轮叶轮。 

3、维修方法：不建议用户自行处置和维修。 

1）拆卸固定水涡轮座板的螺栓及与水涡轮相连接的部件。 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
2）拆下水涡轮，取出叶轮。 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

3）放在平台上找出叶轮变形点，用手锤调节叶片变形量（变形量无法调节时则

需要更换整个叶轮）。 

相连部件 

固定螺栓 

拆卸螺栓 螺栓位置 分离座板 座板状态 

水涡轮状态 拆卸螺栓 取出叶轮 取出后壳体状
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4）调整后装上叶轮并紧固，转动叶轮到不蹭壳体为止。 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
5）安装水涡轮座板，紧固螺栓（如壳体上密封条损坏需要更换后涂密封胶安装）。 
 
 
 
 
 
 
 
6）安装水涡轮及其相关联部件，通水检查水涡轮密封性。 
 
 
 

放入平台 下表面叶片检查

 
上表面叶片检查

 

下表面叶片调整Ⅰ 下表面叶片调整Ⅱ 上表面叶片调整 

安装水涡轮 装入水涡轮 涂抹润滑脂 

安装螺栓 紧固螺栓 旋转叶轮确认紧固度 

紧固螺栓 安装螺栓 安装底板 确认密封条 



 
 
 
 
 
 
 
 

7）所需工具及物品：13#、16#、17#、18#开口扳手，16#、17#、19#套筒，棘轮

扳手、内卡簧钳、手锤、手钳、玻璃胶、￠5 密封条、玻璃胶枪。 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

二、水涡轮漏水 

1、故障原因：机械密封损坏。造成机械密封损坏的主要原因是水中的细小砂粒

等杂质进入机械密封的动、静环接触面，加剧机械密封的磨损导致损坏，从而出

现漏水。 

2、解决方法：注意灌溉水质，更换机械密封。不建议用户自行处置和维修。 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

通水 检查漏水孔  安装水涡轮及关联部件 

开口扳手 棘轮扳手 套筒 内卡簧钳 手钳 

手锤 玻璃胶及胶枪 密封条 

漏水口 



三、支撑板处漏水 

1、故障分析：水质差、含沙量大导致卷盘上的钢套磨损，支撑板处漏水；唇形

密封圈老化。 

2、解决方法：拆下水涡轮后拆下支撑板处法兰盘检查钢套的磨损情况，严重的

须将钢套和密封圈一起更换。 

3、维修方法： 

1）拆卸固定水涡轮座板的螺栓及与水涡轮相连接的部件。 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2）拆下卷盘支撑板处的水涡轮密封盘，检查轴头上钢套及密封盘内唇形密封的

磨损情况，如有磨损则更换 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

相连部件 

固定螺栓 

唇形密封 

O 型圈 110x5 

O 型圈 80x4 

支撑板 

密封盘 

固定螺栓 

钢套 

漏水孔 

顶丝孔 



3）用喷灯周遭均匀加热钢套，加热到一定程度后用管钳转动钢套将其取下。 

 

 

 

 

 

 

4）轴头冷却后，用 400#砂纸打磨轴头去除污垢，除垢后在轴头表面及新钢套的

内圈均匀涂抹 648 胶水。装上钢套并至少转动两圈，使钢套与轴头充分粘合。 

 

 

 

 

 

 

5）固化一小时后安装密封盘和水涡轮，通水检查密封性（注意：安装密封盘时

漏水孔必须垂直朝下）。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

加热钢套 取下钢套 

打磨轴头 安装钢套 钢套均匀涂胶 轴头均匀涂胶 

安装密封盘 漏水孔垂直朝下 检查钢套粘合状态 

安装水涡轮 通水检查密封性 

轴头状态 



6） 所需工具及物品：17#、18#、19#开口扳手，18#、19#套筒及加长杆，棘轮

扳手、喷灯、管钳、手钳、砂纸 400#、648 胶、钢套。 

 

 

 

 

 

 

 

四、喷枪不摆头 

1、故障分析：由于水质、含沙量的原因, 长期使用后导致喷枪内密封圈或摩擦

片磨损。 

2、解决方法：拆下喷枪，清沙，更换密封圈或摩擦片。 

3、维修方法： 

1）拆卸喷枪及所连接部件。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

开口扳手 棘轮扳手 18#、19#套筒 加长杆 喷灯 

手钳 砂纸 648 胶 钢套 管钳 

弯管 下固定体 

喷枪体 上转支撑体 下转支撑体 上固定体 拆卸喷枪体 

喷枪体密封圈 拆卸后状态 拆卸弯管 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2）检查其上下摩擦片及水封磨损情况将其更换。 

 

 

 

 

 

 

 

 

上转支撑体密封 

拆卸上转支撑体 上固定体密封 拆卸固定体 

下固定体密封 取出下固定体 拆卸下固定体 

取下下转支撑体 

取出上摩擦片 取出支撑体 取出下摩擦片 下转支撑体密封 

取出唇形密封 取出硬塑密封 硬塑密封卡口 上转支撑体卡槽 

检查喷枪体密封圈 

检查硬塑密封 检查唇形密封 检查上摩擦片 

检查上固定体密封圈 检查下固定体密封圈 检查上转支撑体密封圈 

检查下转支撑体密封圈 检查下摩擦片 



3）更换后安装喷枪。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

安装硬塑密封 

安装上固定体密封 紧固螺栓 上、下转支撑体对接 安装下摩擦片 

装入支撑体 安装上摩擦片 安装唇形密封 

紧固下固定体 安装上转支撑体密封 安装弹簧 

安装下固定体 安装下固定体密封 安装上固定体 

安装弯管并紧固 

安装喷枪体密封 

安装后状态 

安装喷枪体并 

紧固 



4）通水检查密封性及摆头情况。 

 

 

 

 

 

 

 

5）所需工具及物品：13#开口扳手 1 把、17#开口扳手 2 把、6#内六角扳手 1 把、

配件 1 包。 

 

 

 

 

 

 

五、PE 管在出水接头处断裂 

1、故障分析：PE 管产生严重划痕、土壤的摩擦力过大、载荷过大（行车被障碍

物阻挡无法越过等）或操作不当致使 PE 管断裂 

2、解决方法：严格按照说明操作并对行车道进行平整清除障碍物等，如断裂则

需对 PE 管重新对接。 

3、维修方法： 

1）用钢锯把 PE 管接头端面去齐。 

 

 

 

 

通水 检查喷枪密封性和摆头情况 

13#开口扳手 配件包 6#内六角扳手 17#开口扳手 

端面去齐 
去齐状态 



2）用喷灯加热 PE 管。加热时 PE 管后半部分应比前半部分稍硬（PE 管接头端面

为前）。 

 

 

 

 

3）装上钢带、插接 PE 管、打紧钢带（打钢带时必须注意掌握钢带的打紧力度）。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4）所需工具:钢锯 1 把、钢带 2 根、钢扣 2 个、钢带钳 1 把、喷灯 1 套、大锤 1

把、手钳 1 把、手锤 1 把。 

 

 

 

 

 

 

 

 

出水接头 

PE 管前端 

喷灯加热 

装入钢带 

缠绕保护带 打好状态 打紧钢带 

套入钢带 插接 PE 管 

手钳 

喷灯 钢带钳 钢带及钢扣 钢锯 

大锤 手锤 



六、PE 管在中间断裂 

1、故障分析：PE 管产生严重划痕、土壤的摩擦力过大、载荷过大（行车被障碍

物阻挡无法越过等）或操作不当致使 PE 管断裂 

2、解决方法：严格按照说明操作并对行车道进行平整清除障碍物等，如断裂则

需对 PE 管重新对接。 

3、维修方法： 

1）PE 管在中间断时，采用 PE 管对焊机焊接。 

 

 

 

 

 

2）焊前使用钢锯把断裂 PE 管两接头去头。 

 

 

 

 

 

3）根据不同型号的 PE 管，选用合适的 PE 管卡具。 

 

 

 

 

4）使用切割机把 PE 管两接头端面去齐（切割完后 PE 管两端面在焊接前必须保

持清洁）。 

 

 

PE 管折裂 对焊机 加热机 

锯后状态 

锯断齐头 

选择卡具 上好状态 拧紧螺栓 盖上上盖 

切割后状态 切割 PE 管 放入切割机 插上电源 



5）用加热板加热、对接。 

 

 

 

 

 

6）用 PTO 轴或通水回收 PE 管。 

 

 

 

 

 

 

 

7）所需工具:钢锯、PE 管对焊机、手钳、手锤、活动扳手。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

放入加热机 插上电源 PE 管对接 对接好后状态 

PTO 轴回收 

钢锯 

对焊机 加热机 手锤 

手钳 活动扳手 



七、大链、小链故障 

1、故障分析：工作地点沙子多、杂物多造成链条卡滞，链板和链条咬切磨损或

机器不能正常脱档。 

2、解决方法：及时清理杂物、调整张紧链轮松紧度、调整脱档机构。 

3、维修方法： 

1）大链故障维修 

换链条前检查卷盘上的 PE 管是否松乱。如松乱则按步骤 a 至 d 操作，排列整齐

时直接跳到步骤 e 进行操作。 

a. 拆下排管架上的滑块牵引喷水行车释放 PE 管（注意卷盘上的白色警戒线）。 

 

 

 

 

 

b.PE 管放出后调整出水弯头的起始位置（弯头与垂直方向的夹角约 30°便于安

装）。 

 

 

 

 

 

 

 

c.安装滑块，更换大链，安装张紧链轮拉簧。 

 

 

 

拆卸滑块 白色警戒线 拉出 PE 管 

30° 

调整 PE 管的

缠绕起始点 

安装滑块 安装张紧拉簧 更换大链 安装状态 



d.通水或使用 PTO 轴收回 PE 管（回收时卷盘上的头几圈的 PE 管必须人工排整

齐）。 

 

 

 

 

 

e.PE 管没有出现松乱现象可直接固定卷盘，更换大链。 

 

 

 

 

 

2）小链故障维修 

a.取下排管架上的滑块，完全释放 PE 管。 

 

 

 

 

 

 

b.拆下卷盘上的 PE 管出水弯头和大链。 

 

 

 

 

 

PTO 轴回收 

人工排列整齐 

更换大链 固定卷盘 安装张紧拉簧 

取出滑块 

拉出 PE 管 

拆卸大链 松开张紧拉簧 拆下出水弯头 



c.松开固定丝杠及丝杠护罩的连接螺栓。 

 

 

 

 

 

 

d.安装小链、紧固丝杠及护罩连接螺栓。 

 

 

 

 

 

 

e.转动卷盘调节排管架的起始位置，安装滑块（U 型口垂直朝下）。 

 

 

 

 

 

f.转动卷盘，使 U 型口与垂直方向的夹角约为 30°便于安装出水弯头 ，安装大

链。 

 

 

 

 

 

松开左侧螺栓 松开右侧螺栓 

护罩螺栓 
 
丝杠螺栓 

安装小链 紧固左侧螺栓 紧固右侧螺栓 

调整卷盘位置 安装张紧拉簧 安装大链 



g.安装出水弯头，紧固螺栓。 

 

 

 

 

 

h.通水或使用 PTO 轴收回 PE 管。 

 

 

 

 

 

 

3）所需工具：内卡簧钳 1 把、手钳 1 把、17#、18#开口扳手各 1 把、16#套筒 1

个、棘轮扳手 1 把，手轮 1 个。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

安装出水弯头 上紧状态 紧固螺栓 

PTO 轴回收 

人工排列整齐 

内卡簧钳 开口扳手 手钳 

手轮 16#套筒 棘轮扳手 



八、变速箱脱档不准确 

1、故障分析：螺母旋松、调整不当或钢结构件变形。 

2、解决方法：重调脱档系统或更换钢结构件。 

3、维修方法： 

1）使喷水行车落地，变速箱档位分别挂入Ⅰ档、Ⅱ档。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2）转动传动皮带使喷水行车举起，关闭架上的螺栓进入锁定杆（ Ⅰ档 3～5 毫

米， Ⅱ档 2～3 毫米）后能正常脱档。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

转动手轮 行车落地 

关闭架 

锁定杆 

挂入Ⅰ挡 

挂入Ⅱ挡 

向下转动皮带 Ⅰ档正常脱档位置 Ⅱ档正常脱档位置 

观察脱档状态 进入尺寸小 进入尺寸大 



3）如Ⅰ、 Ⅱ档进入锁定杆尺寸都很大，则向里调节控制拉杆上的 M8 螺母，使

脱档行程缩短。如Ⅰ、 Ⅱ档进入锁定杆尺寸都很小则向外调节 M8 螺母。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4）如一档进入锁定杆尺寸偏大或偏小而另一档尺寸正好，可调节变速箱上脱档

顶丝。进入尺寸大可顺时针向里调节顶丝，尺寸小则逆时针向外调节顶丝。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Ⅱ档顶丝   Ⅰ档顶丝 Ⅰ档进入尺寸大 

观察脱档状态 转动皮带调节 

向里调节顶丝 

控制拉杆 M8 螺母 进入尺寸大 向里调节螺母 

向下转动皮带 观察脱档状态 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

5）反复调节，直到关闭架上螺栓进入锁定杆后（ Ⅰ档 3～5 毫米， Ⅱ档 2～3

毫米）都能正常脱档。 

6）所需工具：13#开口扳手 2 把、活动扳手 1 把、手钳 1 把、手轮 1 个。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

观察脱档状态 转动调节皮带 

向外调节螺丝 Ⅰ档进入尺寸小 

13#开口扳手 

手轮 手钳 

活动扳手 



九、水涡轮叶轮转不动 

1、故障分析： 

1）进水口压力偏低； 

2）从机器的进水口处到喷枪的出水口处（包括水涡轮内）是否有杂物进入； 

3）冬季放水不彻底，冰冻导致叶片变形与壳体卡死。 

2、解决方法： 

1）提高压力； 

2）清除水管内的杂物； 

3）冬季注意彻底放水，如有叶片变形则进行修复调平，实在无法修复则要整体

更换水涡轮叶轮。不建议用户自行处置和维修。 
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